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Internal lining for domestic oven • uses layers of heat resistant hard 
material assembled so it can be placed inside and removed as 
required 

DE LEAUMONT J 15.09.88-FR-012049 
X27 (16.03.90) F24C-15 
15.09.88 as 012049 (1482 SJ) 

The internal lining of the oven is constituted in part of a material ; 
with a material having a coefficient. The material is one having a i 
thermal expansion close to zero, chosed from the vitro-cerami c, j 
ceramic, porcelain, earthenware, or non-porous refractory group of j 
materials . j 
The lining is formed from layers of such a material, and the layers j 
are assembled by a tongue and groove joint. The external face of the j 
lining has a reflective facing. The roof of the oven is fitted with an ; 
infra-red heating element. A temperature transducer can be moved ! 
inside the oven. Some of the layers of the lining have passages] 
formed during manufacture to allow air circulation in the oven! 
cavity during operation. 

USE/ADVANTAGE - Removable refractory lining for oven : 
simplifies cleaning oven interior. (13pp Dwg.No.1/2) 
N90-103997 
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(57) Selon (invention, le revetement inierne est constitue au 
moins pour partie de materiau a coefficient de dilatation 
thermique voisin de zero choisi dans le groupe comprenant les 
vitro-ceramiques. les ceramiques. les porcelaines. les faiences 
et les materiaux refractaires non poreux en surface. Le revete- 
ment est realise sous ta forme dun assemblage jointif de 
plaques 14, 16. 18. 20. 22 du materiau choisi. les plaques 
etant amovibles pour factliter leur nettoyage. 
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' REVETEMENT INTERNE . POUR FOUR A USAGE DOME ST I QUE OU 
ANALOGUE ET FOUR MUNI D 1 UN TEL REVETEMENT ** ' ' ' ^ 

La presente invention concerne un revetement interne 
5 pour four a usage; domestique ou analogue et un four muni 
d'un tel revetement. 

Au cours de ces dernieres annees, les fours . a usage 
domestique ont subis des evolutions techniques dans 
diverses directions notamment dans le domaine de 

10 I'economie d'energie et dans le domaine de 1 ' amelioration 
du nettoyage des paroies de la cavite -interne du four . 

Les fours a usage domestique actuels presentent des 
revetements internes constitues de toles metalliques 
recouvertes en surface d'une couche d' email protecteur . 

15 Dans certains modeles, pour faciliter les operations de. 
nettoyage de four, on a propose des couches protectrices 
particulieres reparties en deux groupes : les couches a 
email supportant la pyrolyse (nettoyage a haute 
temperature) et les couches a email grumeleux integrant un 

20 catalyseur permettant 1 ' elimination en cours de cuisson 
des depots sur les paroies du four. 

On estime aujourd'hui que la pyrolyse donne de meilleurs 
resultats au niveau du nettoyage que la catalyse, mais 
ceci ne peut etre obtenu qu'au detriment d f un surcroit de 

25 consommation d'energie. Par ailleurs, les performances de 
ces revetements de type tole emaillee decroissent 
sensiblement au cours de la vie des fours avec 
1' apparition sur 1' email de micro-fissures qui piegent 
les residus de cuisson. Ces microf issures sont provoquees 

30 par 1* action repetee des forces de dilatation/retraction 
sur les paroies lors des cycles thermiques du four, forces 
qui resultent de la difference existant entre les 
coefficients de dilatation thermique du metal de la tole 
et de son email. 

35 L ' invention a pour but de proposer un revetement interne 

de four facile a nettoyer et qui ameliore les perf ormances 
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V _ thermiques du four au niveau de la consommation d'energie. 

Selon l'invention, le revetement interne est constitue 

au moins pour partie de materiau a coefficient de 
dilatation thermique voisin de zero et choisi dans le 
• s 5 groupe comprenant les vitro-ceramiques, les ceramiques, 
les porcelaines, les faiences et les materiaux 
refractaires non poreux en surface. 

Un tel revetement interne, par ses facultes de 
rayonnement, permet I'obtention rapide d*une chaleur 

10 regulierement repartie dans la cavite du four. Par 
ailleurs, le revetement selon 1 ! invention, qui presente un 
bon etat de surface, n'absorbe pas de residus de cuisson 
et peut ainsi etre aisement nettoye a froid de faq:on 
usuelle ou au lave-vaisselle. Ce bon etat de surface est 

15 conserve pendant la vie du four independammant de la 
presence eventuelle d'un email ' protecteur sur les 
materiaux utilises pour le revetement, car ces materiaux 
et leurs emaux protecteurs presentent des coefficients de 
dilatation thermique de meme ordre de grandeur. 

20 Selon une variante pref erentielle de 1* invention, le 
materiau utilise pour le revetement interne de four est la 
porcelaine emaillee. 

Selon un premier mode de realisation de 1* invention, le 
revetement est realise sous la forme d'un assemblage de 

25 plaques du materiau choisi dans le groupe defini ci- 
dessus. De facon pref erentielle certaines ou toutes les 
plaques de 1' assemblage sont amovibles pour faciliter leur 
nettoyage. A cette fin les plaques sont jointives et 
cooperent entre elles par des liaisons d' assemblage de 

30 type gorge/glissiere et/ou tenon/mortaise . 

L ' invention concerne egalement un four a usage 
domestique ou analogue muni d'un revetement interne tel 
que defini ci-dessus. 

Avantageusement le revetement interne comporte une ou 

35 plusieurs plaques sensiblement planes, chacune desdites 
plaques couvrant I'une des six faces de la cavite interne 
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. .du four, ci-apres appelees la. sole,', lescotes, le fond, 
et plafond et la porte. ,-Dans un mode de realisation 
particulier de l'invention, au moins une des plaques est 
' munie d'un element chauffant, par exemple la plaque est ;du 
5 type vitro-cerame chauffante. A titre de variante, 1 la 
plaque de plafond est munie d'un grill electrique ou a 
infra-rouge interne au four ou incorpore. 

L' invention sera mieux comprise a la iecture de la 
description qui va suivre en se referant aux dessins ci- 
10 annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en perspective 
d'un four muni d'une revetement. interne selon l'invention, 

- et la figure 2 est une vue schematique en perspective 
montrant . le detail des liaisons d' assemblage du type 

15 gorge/glissiere des diverses plaques utilisees pour la 
realisation d ! un revetement interne selon l'invention 
particulier. 

Si l ! on considere la figure 1, le four comporte de fa^on 
classique une enceinte exterieure 10 en tole dans 

20 laquelle est menagee la cavite de cuisson 12 proprement 
dite. Cette cavite 12, presentant sensiblement la forme 
d'un parrallelepipede rectangle, est delimitee par un 
assemblage de plaques en materiau approprie a coefficient 
thermique voisin de zero et couvrant une a uneles 

25 diverses faces du parrallelepipede formant la cavite 12. 
Plus precisement 1' assemblage comporte une plaque de base 
ou sole 14, deux plaques de cote verticales 16 et 18, une 
plaque de fond 20, une plaque de plafond 22. De fa?on 
optionnelle la porte 24 est realisee par une plaque du 

30 meme materiau approprie. Selon le materiau utilise, les 
plaques ont une epaisseur normalement comprise entre 10 et 
20 mm. Le four comporte de plus un tableau de commandes et 
de regulation 26, ses elements de chauffe (non 
representes) tant au niveau de la sole 14 que du grill 

35 associe au plafond 22, ainsi que ses autres divers 
elements convent ionnels (non representes) tels que par 
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exemple l'eguipement de fermeture -de la porte, 
l'eguipement de ventilation forcee, la sonde thermigue, 
l 1 isolation thermigue disposee entre le revetement interne 
et l 1 enceinte exterieure, etc... 

Le materiau constitutif des . plagues .. presente un 
coefficient de dilatation thermigue voisin de zero et est 
choisi parmi un groupe comprenant les vitro-ceramigues , 
les ceramigues, les faiences, les porcelaines et tous les 
materiaux refractaires a coefficient de dilatation voisin 
de zero et non poreux a leur surface. Par exemple les 
plagues sont en porcelaine recouverte d'un emaillage cuit 
a haute temperature pour les rendre . lisses et totalement 
impermeables . Ainsi realisees les plagues n ! absorbent pas 
les residus de cuisson et ne necessitent gu ! un simple 
nettoyage superficiel a froid. 

Pour encore ameliorer la faculte de nettoyage des 
plagues internes du four, c'est a dire les plagues de sole 
14, de cote 16 et 18, de fond 20 et de plafond 22, celles- 
ci sont montees de fa<;on amovible selon un assemblage 
autostable. A cette fin les plagues comportent des 
liaisons d' assemblage de type gorge/glissiere et/ou de 
type tenon/mortaise, les formes particulieres des bords 
des plagues permettant ce type de liaison etant realisees 
lors du moulage de celles-ci. 

La figure 2 montre le detail de ces liaisons 
d* assemblage pour un mode de realisation particulier de 
1' invention donne uniquement a titre d 1 exemple non 
limitatif. Plus precisement, la figure 2 montre une vue 
eclatee et partielle (limitee a la partie droite du four) 
des plaques de revetement interne. Dans l 1 exemple 
presente, les liaisons d' assemblage sont realisees pour 
permettre un montage du revetement dans l'ordre suivant : 
(1) : sole 14, (2) : plague de fond verticale 20, (3) (4): 
plagues de cote 16 et 18 (par glissement) et (5) : plague 
de plafond 22 (par glissement). 

Les faces internes de la sole 14 et de la plaque de 
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plafond 22' comportent une paire de rainures laterales 28 
et 30 courant le long des bords des. plaques sur les cotes 
droit et gauche (non represente). Sur chacun des cotes de 
la cavite du four, les rainures de sole 28 et de plafond, 
5 30 en vis a vis re9oivent les projections 32 et 34 des 
epaulements a gradin realises sur les faces externes des 
deux plaques de cote 16 (non represente) et 18 le long de 
leurs bords inferieur et superieur. 

Par ailleurs les faces internes de la solie 14 et de la 

10 plaque plafond 22 comportent deux epaulements a gradin 36 
et 38 susceptibles de cooperer avec deux autres 
epaulements a gradin complementaires. 39, 40 realises sur 
les bords inferieur et superieur de la plaque de fond 20. 
Pour terminer la plaque de fond 20 comporte une paire de 

15 rainures laterales 42 courant le long . des bords droit et 
gauche de celle-ci. Ces rainures 42 sont adaptees pour 
recevoir les projections 44 des epaulements a gradin 
realises sur les faces externes des deux plaques de cote 
16 et 18 le long de leurs bords verticaux arrieres. 

20 Comme on peut le voir sur la figure 2, les chamf reins, 
les profondeurs de rainures, les dimensions des 
projections et des gradins sont tels que l f assemblage du 
revetement interne definissant la cavite 12 est jointif et 
autostable et presente des aretes lisses depourvues de 

25 saillie & l'interieur comme a l'exterieur. 

Pour terminer la description du montage du revetement, 
il est interessant de noter que le revetement est supporte 
par un bati (non represente) solidaire de 1' enceinte 
externe et porteur de la sole 14. Le bati comporte aussi 

30 deux pattes destinees a maintenir la plaque de fond 20 en 
position verticale pendant le montage. 

D'une fagon classique, le four peut etre adapte pour le 
chauffage au gaz ou pour le chauffage electrique. En cas 
de chauffage au gaz, des ouvertures sont realisees dans la 

35 sole 14 tandis qu ' un bruleur demontable est associe a la 
plaque de plafond 22. D'une fagon generale tous les 
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eguipements disposes a 1' inter ieur de la cavite, tels que 
sonde thermigue, bruleurs ou resistances chauff antes etc, 
sont installes de fagon amovible ou escamotable pour 
permettre le demontage du . revetement interne. Ceci est 
5 vrai en particulier pour le chauffage electrigue pour 
leguel il est prevu sur la face interne de la sole 14 une 
rampe (non representee), au voisinage de l'epaulement 36, 
rampe destinee a supporter et a brancher de faq:on amovible 
les elements electrigues chauff ants. 

10 Dans un autre mode de realisation non represents de 
l f invention, certaines plagues sont eguipees d 1 elements 
chauff ants. Parmi les solutions utilisees on trouve les 
plagues chauff antes en vitro-cerame ou les plagues a 
dispositif infra-rouge interne ou incorpore ; ces 

15 dernieres etant utilisees pour le grill. Pour permettre la 
ventilation forcee lors de la mise en oeuvre du four, la 
plague de fond 20 comporte un certain nombre d'ouvertures 
appropriees realisees pendant le moulage. Sont egalement 
realisees pendant le moulage des plagues de cotes 16 et 

20 18, des rainures paralleles et horizontales 46 destinees a 
servir de glissieres aux divers ustensiles porte-plats ou 
analogues . 

L 1 assemblage decrit en reference a la figure 2 montre 
gue les plagues presentent apres montage une bonne 
25 etancheite thermigue grace a leur cooperation jointive. 
Cette caracteristigue associee avec le type de materiau 
constitutif des plagues contribue a ameliorer sensiblement 
le rendement thermigue du four. 

Dans un autre mode de realisation (non represente) une 
30 enveloppe isolante (telle gue liege ou beton cellulaire) 
associee ou non a une pellicule ref lechissante (aluminium) 
est accolee sur la face exterieure du revetement interne. 
Cette enveloppe a pour but de confiner la chaleur dans la 
cavite du four et d'accroitre encore le rendement 
35 thermigue de celui-ci. 

Bien entendu 1' invention n'est pas limitee aux modes de 
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realisation ici decrits mais concerne egalement toutes les 
variantes constituant des equivalents techniques et 
entrant dans le cadre des revendications qui vont suivre. 
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RE VEND I CATIONS 

1. Revetement interne de four a usage domestique ou 
analogue, caracterise en ce qu'il est constitue au moins 
pour partie de materiau a coefficient de dilatation 
thermique voisin de zero et choisi dans le groupe 
comprenant les vitro-ceramiques , les ceramiques, les 
porcelaines, les faiences et les materiaux refractaires 
non poreux en surface. 

2. Revetement selon la revendication 1 caracterise en ce 
que le materiau choisi est la porcelaine emaillee. 

3. Revetement selon l ! une des revendications precedentes 
caracterise en ce que le revetement est realise par un 
assemblage de plaques (14,16,18,20,22)' dudit materiau 
choisi . 

4. Revetement selon 1 revendication 1 caracterise en ce 
que lesdites plaques (14,16,18,20,22) sont amovibles . 

5. Revetement selon la revendication 4 caracterise en ce 
que les plaques (14,16,18,20,22) sont jointives et 
cooperent entre elles par des liaisons d f assemblage du 
type gorge/glissiere et/ou tenon/mortaise. 

6. Four a usage domestique ou analogue caracterise en ce 
qu f il est muni d'un revetement interne selon l'une des 
revendications precedentes. 

7. Four selon la revendication 6 caracterise en ce que 
ledit revetement interne comporte une ou plusieurs plaques 
(14,16,18,20,22) sensiblement planes, . chacune desdites 
plaques couvrant l'une des six faces de la cavite interne 
(12) du four, ci-apres appelees la sole, les cotes, le 
fond/ le plafond et la porte. 
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8 Four selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il 
comporte une enveloppe isolante et/ou ref lechissante 
accolee a. la. face externe desdites plaques 

5 (14,16,18,20,22). 

9 Four selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il 
comporte un bati solidaire de 1' enceinte externe du four 
et susceptible de " supporter le revetement apres son 

10 assemblage et egalement de maintenir en place certaines 
plaques (14,20) pendant leur montage dans le four. 

10. Four selon la revendication 7 caracterise en ce qu'au 
moins une plaque (14,22) est munie d'un element chauffant. 

15 

11. Four selon la revendication 10, caracterise en ce que 
ladite plaque (22) est du type vitro-cerame chauffante. 

12. Four selon la revendication 10, caracterise en ce que 
20 la plaque de plafond (22). est munie d'un grill electrique 

ou a infra-rouge interne au four ou incorpore. 

13. Four selon la revendication 10, caracterise en ce que 
la plaque de sole (14) comporte une rampe permettant le 

25 maintien et le branchement de facon amovible d'un element 
chauffant electrique a l'interieur de la cavite (12) du 
four. 

14. Four selon la revendication 10, caracterise en ce que 
30 les plaques de cotes (16,18) comporte sur leur face 

interne une serie de rainures (46) paralleles horizontals 
destinees a servir de glissieres aux divers ustensiles 
porte-plats du four ou analogues. 
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15. Four selon 
qu'il comporte 



la revendication 1, caracterise 
une sonde thermique montee de 



en ce 
f acor. 
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amovible ou... escamotable a l'interieur de la cavite du 
four. ; 

16. Four selon la revendication 7, caracterise en ce que 
certaines des plaques comportent . des ouvertures ou des 
entailles pour permettre une circulation d'air controlee 
dans ladite cavite lors de la mise en oeuvre du four. 
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